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Keine Holme. Viel Freiraum. Die einzigartige Holmlos-Technologie der ENGEL victory
steigert Effizienz und Wirtschatftlichkeit in der SpritzgieBproduktion.



Holmlos. Flexibel. ENGEL.

ENGEL victory

Werkzeugdimensionen - unschlagbar

Maschinenverfiigbarkeit - hervorragend

Automatisierung - ideale Voraussetzungen

... 20 Jahre ... 10.000 zufriedene Kunden ... 55.000 Maschinen im Markt

Produktion mit ein bis zwei SchlieBkraftklassen kleineren Maschinen

Die WerkzeuggréBe und nicht die maximale SchlieBkraft ist oftmals
der Schlissel zur optimalen Maschinenauslegung. Die genaue Berech-
nung der erforderlichen SchlieBkraft lohnt sich, denn die Holmlose reduziert
Stellflachen und Investitionskosten vor allem bei:

e \Werkzeugen mit mehreren Kavitaten
e Nicht vollflachigen Spritzteilen

Geringster Werkzeugverschlei Hervorragende Energieeffizienz * Mehrfarben-Anwendungen

Unubertroffene Plattenparallelitat sichert das Geringe Reibung, SchlieBdruck-Lock-In und

patentierte ENGEL Flex-Link-System und die elektro-hydraulische Regelpumpen sorgen fur

serienmaBige Plattenparallelitatseinstellung. einen niedrigen Energieverbrauch. Und das Technische Teile und Dickwandspritzguss
optionale Antriebssystem ENGEL ecodrive bringt
die Energieeffizienz auf ein Niveau, das bisher Mit den Holmlos-Vorteilen ist die ENGEL victory die optimale Maschine fur
nur vollelektrische Maschinen erreicht haben. technische und dickwandige Teile.



Holmlos. Modular. ENGEL.

¢ "4
ENGEL victory 28 30US| 280kN
ENGEL victory 40 45 US| 400 kN
ENGEL victory 50 55 US 500 kN
ENGEL victory 60 65 US 600 kN
ENGEL victory 70 75 US 700 kN
ENGEL victory 80 85 US 800 kN
ENGEL victory 90 100 US| 900 kN
ENGEL victory 110 | 120 US| 1100 kN
ENGEL victory 120 | 130 US| 1200 kN

ENGEL victory 140 160 US| 1400 kN
ENGEL victory 160 180 US| 1600 kN
ENGEL victory 180 | 200 US| 1800 kN
ENGEL victory 200 220 US| 2000 kN

ENGEL victory 220 | 240 US| 2200 kN
ENGEL victory 260 | 285 US| 2600 kN
ENGEL victory 300 | 330 US| 3000 kN
ENGEL victory 350 | 400 US| 3500 kN
ENGEL victory 400 | 440 US| 4000 kN
ENGEL victory 450 500 US| 4500 kN
ENGEL victory 500 | 550 US| 5000 kN

Anderungen vorbehalten!

. ENGEL victory tech . ENGEL victory spex & tech



ENGEL victory spex

¢ Die Sonderserie zum 20-Jahre-Holmlos-Jubildum.
e Ausgewahlte Modelle

e Sequenzielle Maschinenbewegungen

e EHV-Hydraulik (alternativ ENGEL ecodrive)

e Praxisgerechter Optionspool

e Steuerung ENGEL CC 200

e Bestes Preis/Leistungsverhaltnis

ENGEL victory tech

¢ Die Holmlose flir alle Anwendungsfalle.

e Umfangreiche Modellpalette

e Vielfaltige EHV-Hydraulikvarianten
(alternativ ENGEL ecodrive)

e Umfassende Optionsmdglichkeiten
inklusive Sonderlésungen

e Steuerung ENGEL CC 200

ENGEL victory combi

® Die optimale Maschine fur Mehrfarbenanwendungen

e Zusatzliche Kompakt-Spritzeinheiten
in W-, V- und L-Position

® Hohe Flexibilitat und viel Raum fur Drehtisch oder
Indexplatte

e VergroBerte Werkzeugeinbauhthe

® Drehtisch optional mit hydraulischem oder
servo-elektrischem Antrieb

e Vielfaltige EHV-Hydraulikvarianten
(alternativ ENGEL ecodrive)

e Umfassende Optionsmoglichkeiten inklusive
Sonderlésungen

e Steuerung ENGEL CC 200

ENGEL Technologiemodule

Die optimale Erganzung zu ENGEL victory tech und ENGEL victory combi.
Sperzielle Verfahrenstechniken oder Anwendungsbereiche erfordern auch spezielle Ausstattungen
an SpritzgieBmaschinen. Aus Standardmaschinen werden Spezialmaschinen.



Die innovativste SchlieBBeinheit
der letzten Jahrzehnte.

Hochpréaziser Werkzeugschluss

Die Plattenparallelitat — und damit der Werkzeug-
¢ verschleiB — wird bei der holmlosen ENGEL victory
Eine Symbiose aus Flexibilitat, Prazision und Kundenorientierung. © nicht der Summe der Fertigungstoleranzen der Ein-
zelkomponenten Uberlassen. Uber die serienméaBige
und hoch-sensible Plattenparallelitatseinstellung wird
jede holmlose SchlieBeinheit vor Auslieferung prazise
eingerichtet. Eine spéatere Nachjustierung ist selbst-
verstandlich méglich und garantiert eine lange Le-
bensdauer von Maschine und Werkzeugen. Bei
SchlieBkraftaufbau passt sich die Plattenparallelitat
automatisch der Werkzeugparallelitat an. Dieser ein-
zigartige Vorteil wird durch das patentierte Flex-Link-
System realisiert.

Hohe Werkzeuggewichte

GroBe Werkzeuggewichte sind flr die holmlose
SchlieBeinheit kein Problem. Die hoch-prazise Plat-
tenparallelitat wird durch die Vorspannung des paten-
tierten Flex-Link-Systems und die Abstiltzung durch
den massiven C-Rahmen ausreichend gewahrleistet.
Und durch Verwendung von zusétzlichen FUhrungs-
schuhen zur Abstltzung der beweglichen Werkzeug-
héalfte kann das Werkzeuggewicht beinahe unbe-
grenzt erhéht werden.

GroBe Werkzeugdimensionen

Bereits im Standard bietet die holmlose SchlieBeinheit
der ENGEL victory mehr Freiheiten flr das Werkzeug
als andere SchlieBeinheiten. Verbreiterte Aufspann-
platten und vergroBerte Plattenabstédnde stehen bei
Bedarf zusétzlich als Option zur Verfligung. Es ist
damit eine Anpassung des Werkzeugbereichs an die
nachste BaugréBe bei gleichbleibender SchlieB-
kraft realisierbar.

Hervorragende Energieeffizienz

Schon das Grundkonzept der holmlosen Maschi-
ne garantiert hdchste Energieeinsparung. Vor allem
die kugelgelagerten Prazisionsfuhrungsschienen, die
fehlende Holmreibung und der SchlieBdruck-Lock-In
erhéhen die Energieeffizienz entscheidend. In Kombi-
nation mit den unterschiedlichen Hydraulikantrieben
von EHV bis ENGEL ecodrive stehen vielfaltige Ge-
staltungsmaéglichkeit zur Energieeinsparung zur
Verfligung.
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Hydraulische ENGEL Spritzeinheit

Exzellente Spritzprozessregelung

Die hydraulischen ENGEL Spritzeinheiten zeichnen sich
durch eine hervorragende Regelung des Spritzpro-
zesses aus. Das im Standard enthaltene ,eingespannte
System" der Spritzkolben reagiert mit den hochsensiblen
elektronischen Reglern im Vergleich zu herkdbmmlichen
Einspritzregelungen auBerst schnell auf StorgréBen und
jede prozessbedingte Anderung der Reglervorgaben.
Damit werden eine exzellente Spritzteilqualitat und
eine hohe Reproduziergenauigkeit gewahrleistet.
Und durch die im Standard enthaltenen elektro-hydrau-
lischen Regelpumpen wird die Regelgenauigkeit noch
zusétzlich ernoht.

Zur weiteren Optimierung fUr sehr kleine Spritzgeschwin-
digkeiten ist optional ein Servo-Ventil verfigbar (bei Op-
tion ecodrive im Standard enthalten).

Akkumulator fur hohe Einspritzleistung

Bei sehr dunnwandigen Teilen sind zur Erreichung der
erforderlichen Spritzteilqualitat sehr hohe Einspritzge-
schwindigkeiten bis zu 600 mm/s erforderlich. Uber
optionale, hydraulische Akkumulatoren wird hier die not-
wendige Einspritzleistung zur Verfugung gestellt, wobei
die Einspritzregelung Uber ein Servo-Ventil erfolgt.

Effizienter Dosierantrieb

Der Dosierantrieb erfolgt Uber einen Hydromotor. Diese
toren sind fUr jede Spritzeinheit in drei Baugro-
igbar. Neben dem Standard-Hydromotor stehen

optional jeweils ein Motor fUr hohere Drehzahlen oder
fir hdhere Drenmomente zur Verflgung. Dadurch kann
der Antrieb auf die jeweilige Plastifiziereinheit und das
zu verarbeitende Spritzmaterial abgestimmt und eine
gute Energieeffizienz gewéahrleistet werden. Durch
die Auswahl entsprechender Hydraulikvarianten kann
der Dosierantrieb parallel zu den Werkzeugbewegungen
betrieben werden.

Abgestimmte Plastifiziereinheit

Um die Plastifizierung optimal auf die jeweilige An-
wendung abzustimmen stehen verschiedene Masse-
zylinder- und Schneckenausfliihrungen zur Verflgung.
Der Massezylinder ist Uber eine Schnellkkupplung an der
Spritzeinheit montiert.

Die Plastifiziereinheit wird momentfrei an das Werkzeug
angepresst, wobei die erforderliche Kraft Uber die Ma-
schinensteuerung einstellbar ist.




Antrieb.
Energieeffizienz.

Effiziente ENGEL Hydraulik. Regelung aller Maschinenbewe-
gungen: schnell, reproduzierbar und energieeffizient

EHV-Hydraulik

Die ENGEL Standard-Hydraulik basiert auf elektro-hydraulischen
Regelpumpen. Eine EHV-Regelpumpe bietet im Vergleich zur
alten PQ-Regelpumpe nicht nur eine héhere Effizienz der Pum-
pe selbst, sie bendtigt zur Geschwindigkeitsregelung auch kein
zusétzliches Mengenregelventil mehr. Die Geschwindigkeitsre-
gelung erfolgt direkt in der Pumpe mit erndhter Genauigkeit und
ohne dem Ublichen Druck- bzw. Energieverlust. Daraus resul-
tiert eine Energieeinsparung von ca. 20 %.

Flexibilitat durch modulare Hydraulikvarianten

Ob problemlos zu entformende Spritzteile mit geringem Schuss-
gewicht, ob komplexe Werkzeuge mit parallelen Bewegungen
oder wenn hohe Einspritzleistungen gefordert sind: Fir jedes
Anforderungsprofil steht eine ausgefeilte Hydraulikvarian-
Konstantpumpe Hydraulische Elektrische Konstantpumpe te zur Verfligung.

Regelpumpe Regelpumpe + Servomotor

® Einfach-Pumpenanlagen fUr sequenzielle Bewegungen.

® Doppel-Pumpenanlagen fur parallele Bewegungen.

® Starkere Antriebe fUr erhohte Einspritz- und Dosierleistung

® Akkumulatoren fUr sehr hohe Einspritzleistung

e ENGEL ecodrive fur hochste Energiesffizienz

Effizienz

SchlieBdruck ,Lock-In“

EHV Selbstverstandlich werden alle Bewegungen und Drlicke der
einzelnen Maschinenbewegungen hydraulisch geregelt. Aber
dort wo es Sinn macht — beim Halten der SchlieBkraft und der

| Dusenanlagekraft — wird der erforderliche Druck hydraulisch kon-

serviert und damit die sogenannte Druckhalteenergie auf Null re-
duziert. Mit zunehmender Zykluszeit erhéht sich damit die

Energieeinsparung auf ein sehr beachtliches Niveau.

PQ

Evolution der hydraulischen Antriebstechnik

I16

17.



Antrieb. Meilenstein. ENGEL.

Die ,neue” Hydraulik — ENGEL ecodrive

Bis zu 70 % Energieeinsparung zu konventionellen hydraulischen Maschinen

Bis zu 100 % Kiihlwassereinsparung fir die Olkiihlung

entscheidenden Vorteilen:

ide

%)

S e Exzellente Energieeffizienz

Q e Stark reduzierter Kuhlwasserbedarf
> e Sehr niedriger Gerduschpegel

': e Optimal fur Reinraumanwendungen

/ ecod

ENGEL ecodrive. Das System.

Keine Regelventile in der zentralen Antriebs-
einheit fiir Geschwindigkeits- und Druckre-
gelung

Antriebsstillstand bei Bewegungsstillstand

e Hydraulik ,on board" zum Betrieb von Kernzlgenenthalten

Konstant
Pumpe

ENGEL ecodrive - ein revolutionares Hydraulikkonzept mit

Servo
Controller

Energieeffizien Ur

Oltemperatur

Indikator..

ydraulischer Maschinen

Energieeffizienz

ENGEL ecodrive erhéht die Energieeffizienz durch
radikale Reduktion der in herkbmmlichen hydrau-
lischen Maschinen anfallenden Verlustenergie. Jener
Teil der zugefUhrten elektrischen Energie, welcher nicht als
Bewegungsenergie an den einzelnen Maschinenbewe-
gungen ankommt, wird in Warmeenergie umgewandelt.
Der Uberwiegende Teil dieser Warmeenergie wird dem
Hydraulikél zugefihrt und dann Uber den Olkiihler an die
externe Kuhlwasseraufbereitungsanlage weitergegeben.

ENGEL ecodrive verringert die Energieverluste in einem
derart hohen MaB, dass es — mit Ausnahme von High
Performance-Anwendungen — nur mehr zu einer geringen
Erwarmung des Hydraulikdls kommt. Der Kiihlwasser-
verbrauch am Olkiihler reduziert sich auf ein sehr
geringes Volumen, in vielen Féllen ganz auf Null.

Die ,gerauschlose” Maschine

Durch den Entfall permanent laufender Hydraulikpumpen
ist die Gerauschbelastung der ENGEL victory mit
ecodrive deutlich reduziert. Eine energieeffiziente Pro-
duktion mit ENGEL ecodrive muss damit auf Eines ver-
zichten: auf hohe Gerauschbelastung.

Ideal fir Reinraumanwendungen

Die Reinraumtauglichkeit der ENGEL victory ist bereits
aufgrund der Holmlostechnik und der kaum vorhandenen
Reibung sehr gut. Einen zusétzlichen Vorteil bietet ENGEL
ecodrive. Die verwendeten Servomotore besitzen keinen
LUfter zur MotorkUhlung, sodass es zu keinen Luftver-
wirbelungen mit daraus folgender erhdhter Partikelkon-
zentration kommen kann.

Hydraulik ,,on board*

ENGEL ecodrive bringt alle Voraussetzungen fur die en-
ergieeffiziente und platzsparende Produktion mit hy-
draulischen Kernziigen mit. FiUr Parallelbewegungen
von Auswerfer, Kernzlgen und Duse steht ecodrive auch
mit zwei vollkommen unabhangigen Antriebseinheiten zur
Verfugung.

19.
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Steuerung ENGEL CC 200
Intuitiv. ENGEL. Bedienung.

'--.._./"

Maschinen- und Roboterablauf auf einen
Blick

Qualitatsiiberwachung

Energieeffizienz mit ENGEL ecograph
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Roboter. Freiheit. ENGEL.

Kleinere Stellflache

Da keine Holme im Weg stehen kann der Roboter ho-
rizontal bei offenem Maschinen-Schiebeschutz in das
Werkzeug ein- und wieder ausfahren. Die Automatisie-
rung kann dadurch oft ngher an die Maschine gebaut
werden, was Stellflache spart.

Niedrigere Hallenhéhe

In niedrigen Hallen oder unter Kranbahnen kann pro-
blemlos und ohne Kollisionsgefahr produziert werden,
da der Roboter nicht nach oben aus dem Werkzeug
fahren muss.

Kirzerer Produktionszyklus
Vor allem bei komplexen Automatisierungen wird durch

die direkte horizontale Ein- und Ausfahrbewegung des
Roboters die Zykluszeit verkUrzt,

Roboter ganz einfach zu bedienen

Der neue Wizard fur den Roboter und die Integration
in die Maschinensteuerung machen es moglich!

Integrierte Automatisierung

Die holmlose Maschinentechnik ist eine ideale Voraussetzung fUr eine in die Maschine in-
tegrierte Automatisierung. Der Roboter bewegt sich dabei innerhalb des leicht verbreiterten
Maschinen-Schiebeschutzes. Er legt die Teile nach kurzen horizontalen Verfahrwegen auf
ein direkt neben den Aufspannplatten positioniertes Férderband ab. Kleinere Anlagen-
Stellflachen, niedrigere Anlagenhdhen, kleinere Roboter-BaugréBen und der Entfall der zu-
satzlichen Schutzumwehrung fUr den Roboter sorgen fur geringere Investitionskosten und
bessere Ausnutzung der Produktionshalle.

Angussentnahme
Die ENGEL victory bietet optimale Bedingungen fur eine sichere und schnelle Angussen-

tnahme durch Anguss-Picker. Flr den bediengegenseitigen Schiebeschutz stehen optio-
nale Angussabwurfsch&chte zur Verfligung.

Automatisierungslésungen von ENGEL

Selbstverstandlich bietet ENGEL nach dem Motto ,Alles aus einer Hand" auch Automatisie-
rungslésungen an. Die Roboter-Baureihen ENGEL viper und ENGEL ER-USP sind ideal auf
der ENGEL victory einsetzbar. Fur einfache Entnahmeaufgaben stehen fertige Automatisie-
rungspakete zur Verflgung. Besondere Vorteile bietet die Bedienung Uber die Maschinen-
steuerung. Vor allem das Erstellen eines gemeinsamen Werkzeugdatensatzes bringt hohen
Nutzen fur den Anwender.
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Werkzeuge fir Mehrfarben-Anwendungen bendtigen im Vergleich zur
WerkzeuggroBe eine relativ kleine SchlieBkraft. Dies ist dadurch gege-
ben, dass die Summe der projizierten Flachen der Kavitaten meist sehr
klein ist.

Der groBzUgig ausgelegte und barrierefreie Werkzeugbereich bietet gerade hier
ein Mehr an Flexibilitat bei der Maschinenauslegung und beim Werkzeugwechsel.
Die BerUcksichtigung der Holmlostechnik ist bereits in der Konzeptphase eines
Projektes besonders wichtig. Dies kann Zeit und Kosten sparen

Spritzeinheit in Spritzeinheit in ,V*-Position Spritzeinheit in ,L*-Position
JW*-(Huckepack)-Position

Fir jede Anwendung die richtige Aggregatkombination

Wenn gro3e Schussgewichte, kleine Stellfldchen, niedrige Anlagenhdhen oder volle Frei-
heiten fur die Automatisierung gefordert sind: ENGEL combimelt bietet fUr jede Anwendung
die optimale Maschine.

Fir jeden Teil die richtige Technik

Samtliche Mehrfarben — Werkzeugkonzepte werden durch die ENGEL victory optimal unter-
stUtzt: Drehtische, Indexplatten, Schiebertechnik, Coinjection oder das Umsetzen der Teile
durch einen Roboter.

25.



Anforderungen.
Losungen. ENGEL.

Die holmlose ENGEL victory
Die Basis fur anspruchsvolle Produktionszellen.
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g; ENGEL victory
ENGEL AUSTRIA GmbH | A-4311 Schwertberg | tel: +43 (0)50 620 0 | fax: +43 (0)50 620 3009 be the first.
e-mail: sales@engel.at | www.engelglobal.com



