Medizintechnik

Engel bei Schlosser

Spitze bel Pipetten

Gegrlindet 1921 von Max Schlosser im
thiringischen Klingenthal, erfolgte 1958
die Umsiedlung nach Knittlingen, wo das
Unternehmen noch heute seinen Sitz hat.
155 Mitarbeiter, davon 93 in der Sprit-
zerei, bilden inzwischen das Team rund
um die vier GeschaftsfGhrer Peter Prona
th, Joachim Pracle, Lrharc Mdller und Ul
rich Blanc. Bestand die Produktpalette an-
fangs noch aus einem breiten Spektrum an
Kunststoffteilen, entwickelte sich Schlosser
im Laufe der Jahre zu einem der fuhren-
den Spezialisten fir cie Medizintechnik.
Heute sind es hauptsdchlich Pipettenspit-
cen, Klvetten und andere medizinische
Verbrauchsprodukte, die das Produktport-
folio bestimmen. Auf einer Gesamtproduk-
tionsfliche von 10 670 m? — davon 5 200
m- Reinraum der Klassen /SO 8 und ISO 7
nach ISO 14644 (alte Klassifizierung nach
US FedStd 209E 100 000 und 10 000) —
werden tiglich rund um die Uhr im Drei-
schichtbetrieb mehr als 1 Million Pipetten-
spitzen produziert. Produkte, bei denen
die Qualitit und die Reinheit eine wesent-
liche Rolle spielen; schlieflich kommen
sie direkt mit zu untersuchenden Proben in
Berlihrung.

Sauberkeit und Qualitat

Entscheidend neben Sauberkeit und Ma-
terialqualitat (meist Polypropylen) sind vor
allem die Passfihigkeit und das Auslaufver-
halten. Daneben spielt auch die Volumen-
genauigkeit eine grof8e Rolle - diese ist ab-
hangig von der Prazision und Rundheit der
Bohrung. Die Anspriiche an die Produktion
sind entsprechend hoch. In vielen Fallen ist

Pipettieren ist wohl eine der hiufigsten Tétigkeiten im Bereich der
Labor- und Medizintechnik. Pipettenspitzen sind Massenprodukte, die
hinsichtlich Qualitdt und Sauberkeit héchste Anspriche stellen. Ein
Unternehmen im schwébischen Knittlingen hat sich auf die Produktion
von Pipettenspitzen und Kiivetten spezialisiert und sich zu einem
High-Tech-Partner in der Medizintechnik entwickelt: Die Schlosser
Medizintechnik GmbH. Im Jahr 2009 erfolgte in der Produktion die
Einfiihrung von vollelektrischen SpritzgieBmaschinen und damit die
Umstellung auf Engel.

eine Null-Fehlertoleranz Grundvorausset-  ranten beriicksichtigt und konstruktiv dlis-

zung. Die Schlosser Medizintechnik GmbH
stellte sich diesen Herausforclerungen und
hat sich in den vergangenen Jahren zu
einem wichtigen strategischen und inno-
vativen Partner fiir die Diagnostik-Industrie
entwickelt. Dabei fokussiert sich clas Unter-
nehmen auf wenige Kunden, wie beispiels-
weise Roche, Siemens oder Qiagen.

Schlosser legt bei seinen Produkten
groften Wert auf Qualitdt, Detailtreue
und vor allem Sauberkeit. Diese Aspekte
werden auch bei der Wahl der Liefe-

kutiert. Im Mittelpunkt stehen dabei lang-
fristige Partnerschaften, um gemeinsam
den hohen Anforderungen medizintech-
nischer Procduktionen gerecht zu werden.
tinen wesentlichen Qualitatsfaktor in cler
Pipettenspitzenprocluktion stellt das Spritz-
giefwerkzeug dar. Dabei setzt Schlosser
auf namhafte Experten in diesem Gebiet
und den hauseigenen Formenbau. Neben
dem Werkzeug spielt aber auch die Spritz-
gieSmaschine eine wichtige Rolle. Da Pi-
pettenspitzenwerkzeuge tber extrem lange

Auf insgesamt sechs Engel e-max-Maschinen werden im Reinraum bei Schlosser Pipettenspitzen

produziert.
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Drei Engel e-max 180 produzieren die Racks, in denen die Tips und Cups abgelegt werden.

und diinne Kerne verfligen, wird durch
sehr schnelles Einspritzen die Viskositat
der Schmelze herabgesetzt, um Kernver-
satz im Werkzeug zu vermeiden. Dari-
ber hinaus ist aufgrund der engen Tole-
ranzbereiche eine perfekte Regelung dles
Prozesses notwendig.

Umstellung auf vollelektrische
Engel-Maschinen

Setzte Schlosser anfangs ausschliefSlich
auf hydraulische Maschinen kommen
seil der Eroffnung des neuen Procukti-
onswerks Ende 2009 nun auch vollelek-
trische Maschinen von Lngel zum Einsatz.
.Der Umstieg auf vollelektrische Maschi-
nen erfolgte zu Beginn aus Energiespar-
griinden. In weiterer Folge spielten auch
Faktoren wie  Produktivitatssteigerung
durch kiirzere Zyklen, die stabileren Pro-
zesse und die deutlich hohere Sauberkeit
eine grolle Rolle”, erkldren Peter Prona-
th und Joachim Pracle, Geschiftsfiihrer
bei Schlosser. Die Lieferantenwahl fiel

cdabei auf Lngel. ,Lngel stellte uns letztend-
lich das beste Gesamtkonzept vor. Preis
und Leistung stimmten tberein. Und, was
fiir uns besonders wichtig ist: Die Zusam-
menarbeit funktionierte vom ersten Tag an
reibungslos. Der Partnerschaftsgecdlanke ist
bei der Wahl unserer Lieferanten wesent-
lich. Ziel sollte immer eine win-win-Situ-
ation fiir beide Seiten sein. Beicle Seiten
sollen vom Know-how des jeweils andle-
ren profitieren konnen”, so die beiden Ge-
schaftstihrer weiter,

Elektrische Maschinen im Reinraum

Moderne elektrische Maschinen von Lngel
verfligen Uber zahlreiche Vorteile fir Pro-
duktionen im Medizintechnik-Bereich. So
sind sie besonders leistungsstark und bie-
ten kurze Trockenlaufzeiten. Die Holme
sind schmiermittelfrei und die PlattenfUih-
rungen grofRzligig dimensioniert ergeben
so eine einwandfreie, ,reine” Optik. Eine
emotionale Komponente, die flr das Ver-
trauen in die Reinraumtauglichkeit cler
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,Der Umstieg auf vollelektrische Maschinen erfolgte zu Beginn aus Energiespargriinden. In wei-
terer Folge spielten auch Faktoren wie Produktivilatssteigerung durch kiirzere Zyklen, die stabileren
Prozesse und die deutlich hohere Sauberkeit eine groBe Rolle”, erklaren Peter Pronath (rechts) und

Joachim Prade (links), Geschaflsfiihrer bei Schlosser.
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Maschine eine wesentliche Rolle spielt.
Spritzseitig realisiert ein dynamischer Ein-
spritzantrieb mit Stellzeiten im Millisekun-
den-Bereich  Einspritzgeschwindigkeiten
von bis zu 500 mm/s und Einspritzdriicke
bis zu 2800 bar. Auch hier bieten gekapsel-
te, im Olbad laufende Kugelgewindespin-
deln (verbrauchsarm, leckagelrei) — mit
sehr hohem Wirkungsgrad sowie gekap-
selte Zahnriemen beste Voraussetzungen
fir eine kontrollierte Produktion. Die zum
Patent angemeldlete Massezylinderabsau-
gung evakuiert prozesssicher die entste-
henden Gase und heiffe Luft, wie sie zum
Beispiel wahrend dem Ausspritzen von
heifer Schmelze entstehen. Damit lassen
sich in allen Betriebszustinden die spezi-
fizierten Reinraumklassen einhalten. Lngel
setzt dartiber hinaus im Standard Motoren
ein, die ohne zusatzliche Wasserkiihlung
auskommen. '

Einsatz von 11 Engel-Maschinen im
neuen Werk

Im 2009 neu erofineten Werk 2 bei Schlos-
ser sind 11 vollelektrische Maschinen -
alle von Engel — im Einsalz. In drei Produk-
tionszellen werden auf jeweils zwei Lngel
e-max 75 cleanrooni-Maschinen Pipetten-
spitzen (sogenannte Tips) und zugehorige
Kavetten (Cups) gefertigl. Zusatzlich wer-
den — aullerhalb der Zelle — auf drei Lnge/
e-max 180-Maschinen die entsprechenden
Racks zur Ablage der Teile produziert, die
per Hand der Automatisierung in der Pro-
duktionszelle zugefihrt werden. Innerhalb
einer extrem kurzen Zykluszeit werden die
Teile gespritzt und anschliefend kamera-
geprift und kavititensortiert auf den Racks
abgelegt. Das 32-fach-Werkzeug stammt
von der Tanner Formenbau AG aus Feuer-
thalen in der Schweiz, die Automation von
Waldor-Technik aus Engen in Deutsch-
lancl. Weitere zwei Lngel ¢-max 100-Ma-
schinen stehen im Schlosser-Technikum,
Neben den bereits genannten Vorteilen
von elektrischen Maschinen im Reinraum,
zeichnen sich  Lngel e-max-Maschinen
vor allem durch ihre kompakte Bauwei-
se von unter vier Metern Maschinenlan-
ge und dem damit verbundenen geringen
Platzbedarf aus. Und: ,Da wir grundsatz-
lich im Reinraum fertigen spielt auch die
geringe Larmbelastung und die reduzierte
Wirmeabgabe durch die Servomotoren
eine Rolle. Insgesamt schien uns das Kon-
zept von Engel als das zukunfistrachtigste.
Und bislang wurden wir nicht enttauscht”,
so Peter Pronath und Joachim Pracle al-
schliefSend.

Die Schlosser GmbH ist das einzige
Unternehmen, das die vollstandige Ferti-
gungs-Kontrolle bei Pipettenspitzen nach-
weisen kann. Das macht einen groen Teil
dles Erfolgs aus. Stetige Weiterentwicklung
—im vorliegenden Fall sollen beispielswei-
se die Produktion optimiert und die Kavi-
tatenzahl in den Werkzeugen erhoht wer-
den und die richtigen Partnerschaflen
sind das , Tipfelchen auf dem i”. Auch
Engel arbeitet nach dieser Philosophie - so
ist fir beide Unternehmen der Erfolg vor-
programmiert. '

www.engel.at




